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Gewicht und Abmessungen 

Höhe Breite Tiefe Gewicht

mm ins mm ins mm ins kg lbs

1.420 55,9 670 26,4 625 24,6 365 803

Technische Daten

Bereitgestellte Luftqualität

Partikelabscheidung bis zu 1 Mikron

Maximal verbleibender Ölgehalt: 0,003 mg/m3 (0,003 ppm/wt)

Taupunkt besser als -64 °C (-84 °F) adp bei 1 bar g

CO2 Stufen (durchschn.) < 500 ppm (mit max. 10.000 ppm (Einlass)

CO-Stufen < 5 ppm

Normalbetrieb

Flussraten bei 276 bar g (Auslass) 23 m3/h (14 cfm)

Maximaler Betriebsdruck 276 bar g (4.000 psi g)

Einlass-/Auslassverbindungen 3/8-Zoll-BSPP-Buchse

Frequenz 115 V AC 50/60 Hz (230 V AC optional)

Mittlere Lasten 350 Watt

OUTLET 3/8” BSPP 

INTLET 3/8” BSPP 
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Materialien

Adsorptionssäule EN24 Stahl

Ventile Nickel Bronze

Filterbehälter 316 Edelstahl

Betrieb – HP CO2-Minderungseinheit
Stufe 1
Ein hocheffizienter Wasserabscheider entfernt durch Verwirbelung 
Massenkontamination aus dem Luftstrom. 90 % Kondensat- und 
Aerosolabscheidung bei 21°C. 80% Partikelabscheidung mit 
10 Mikron und mehr. 

Ein automatischer Ablass entfernt vorhandenes Kondensat.

Stufe 2
Ein hocheffizienter Koaleszenzfilter entfernt Öl-/Wasseraerosole bis 
hin zu 0,01 mg/m3 bei 21°C und Staubpartikel bis hin zu 0,01 Mikron.

Ein automatischer Ablass entfernt verbleibendes Kondensat.

Stufe 3
Ein regeneratives Hochdruck-CO2 -Minderungssystem auf Basis 
des Prinzips der Druck-/Temperaturschwingungsadsorption, die 
von einem SPS-Controller gesteuert wird.

Ein integraler CO2-Analysator überwacht den CO2-Gehalt an Ein- 
und Auslass.

Stufe 4
Verbleibende Öldämpfe und Kohlenwasserstoffgerüche (bis zu 
0,003 mg/m3 bei 21°C) werden durch eine Kombination aus 
Aktivkohle/Katalysatorelement entfernt. Dieses Element bietet 
außerdem Schutz vor Kohlenmonoxid durch Oxidation zu CO2 mithilfe 
von Chemisorption und Katalyse (typischerweise > 99,5 % Entfernung)

Stufe 5
Ein Endfilter entfernt alle Partikelspuren, die aus der vierten Stufe 
herübergelangt sind.

Ein Druckhalteventil ist am Auslass angebracht, um sicherzustellen, 
dass ein minimaler Betriebsdruck von 240 bar g beibehalten wird.
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