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Funktionsiibersicht: Druc

kluftaufbereitungseinheit (ATU)

Die Druckluftaufbereitungseinheiten (ATU) von Parker domnick hunter sind Drucklufttrockner fiir

Schienenfahrzeuge mit entsprechender

Filtration. Sie sind dafiir vorgesehen, Oltropfen, Olaerosole,

Wassertropfen, Schmutzpartikel und Wasserdampf aus Druckluftsystemen fiir die Bahnindustrie zu entfernen,
um Druckluft hochster Qualitét fiir Anwendungen zu produzieren, die fiir einen zuverlidssigen Betrieb saubere

Druckluft benotigen. Da das patentierte

Design modular ausgelegt ist, kann die ATU so ausgelegt werden, dass

sie die spezifischen Taupunktanforderungen einer Anwendung bei den spezifizierten Parametern fiir den

ungiinstigsten Fall erfillt.
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Mit einem modernen Ansatz flr hocheffiziente
Drucklufttrocknung kann Wasserdampf bis zu
einer Taupunktunterdrlickung abgeschieden
werden.

Abgebildet sind vertikale und horizontale
Losungen.
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Vorteile Eigenschaften Optionen
e Hochste Druckluftqualitat ¢ Vollstandiger Korrosionsschutz ¢ Verschiedene Taupunkt-
Entspricht internationalen Normen Alocrom-Behandlung und unterdriickungen verfiigbar
Epoxidbeschichtung

¢ Garantierte optimale Leistung
Kontinuierlicher Schutz in jedem Klima ®

e Kompakte und leichte Bauform
Kann an Bord von Schienenfahr-
zeugen fast Uberall montiert werden

e Modulares Design
Einfache Montage

¢ Geringer Wartungsaufwand
Einfach zu warten

e Kompatibel mit samtlichen
Kompressorolen
Geeignet fiir alle Kompressortypen

¢ Kostengiinstig
Geringe Betriebskosten

¢ Energieeffizient
Optimierte Leistung durch
Spllsparvorrichtung

Ausrichtung der ATU

Die ATU von Parker domnick hunter bietet den
Vorteil, dass sie in horizontaler und gestapelter
Ausrichtung verwendet werden kann, wenn die
Platzverhiltnisse den Einsatz eines vertikalen
Trockners unméglich machen.

Die ATU wird ab Werk fiir die gewiinschte Ausri
tung konfiguriert, um den Feuchtigkeitsablass

innerhalb des Trocknungssystems entsprechend \\l‘,‘/

anzupassen.

Die Ausrichtung muss bei der Spezifikation eines

Trockners angegeben werden.
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e OEM-Design und -Konstruktion
Flexible Montage

Kann an Bord von Schienenfahr-
zeugen vertikal, horizontal, innen oder ¢ Pneumatische Kondensatablidsse
auBen montiert werden

¢ Elektronische Kondensatablasse

e Begleitheizung
Validierung durch unabhangige
Priifstelle
Unabhangige Prufung auf
St6Be, Schwingungen, EMV und
Entflammbarkeit

Leiser Betrieb
Niedriger Betriebsgerauschpegel

Elektrische Versorgung
Kundenspezifische Auslegung

®

ch-

TDV TDH TDS
(Vertikal) (Horizontal) (Gestapelt)



Die Parker domnick hunter ATU bestehen aus fiinf getrennten

Druckluftaufbereitungsstufen:

1 TFSE Wasserabscheider
2 TFGE Universalfilter
3 TFHE Hochleistungsfilter

4 TDS Adsorptionslufttrockner
5 TFDE Staubfilter

regeneriert wird.

Hocheffiziente Filtration

Koaleszenzfilter mit vorgeschaltetem Wasserabscheider
entfernen mehr als 92 % der Schmutzstoﬁe in Tropfenform,
Partikel bis 0,01 Mikron und Ol bis 0,01 mg/m?.

Hocheffiziente Trocknung
Ein modularer Adsorptionstrockner umfasst Doppelkammern,
die mit Trockenmittel zum Trocknen der durch die Kammern
strdomenden Druckluft geflllt sind.

Eine Kammer (® befindet sich in Betrieb (arbeitet als
Trockner), wahrend in der zweiten Kammer das
Trockenmittel mit Hilfe des PSA-Trocknungsverfahrens
(Pressure Swing Adsorption = Druckschwingadsorption)

Hocheffiziente
Staubfiltration

Dieser Filter fangt Partikel
des Trockenmittelstaubs
auf, die vom Trockner
abgegeben werden.

LEGENDE:

1 TFSE Wasserabscheider

2 TFGE Universalfilter

3 TFHE Hochleistungsfilter

4 TDS Adsorptionslufttrockner
5 TFDE Staubfilter

Wasserabscheider

Wasserabscheider dienen zum Schutz von
Koaleszenzfiltern in Systemen, bei denen in den
Druckluftbehiltern und Verteilerleitungen eine
iibermifSige Kiihlung stattfindet.

Mit Hilfe mechanischer Abscheidungstechniken
entfernen Wasserabscheider mehr als 92 % der
Schmutzstoffe in Tropfenform.

Koaleszenzfilter

Koaleszenzfilter sind vermutlich die fiir den
Reinigungsvorgang wichtigste Komponente eines
Druckluftsystems. IThnen féllt nicht nur die Aufgabe zu,
durch mechanische Filterung Ol- und Wassertropfen
(Aerosole) abzuscheiden, sondern auch feste,
ultrafeine Schmutzpartikel zu beseitigen (bis zu
GrofSen von lediglich 0,01 Mikron). Bei paarweiser
Installation dient der erste als ,,Universalfilter”,

der den zweiten , Hochleistungsfilter” vor groberer
Verschmutzung schiitzt. Die Doppelfilter-Technik von
Parker domnick hunter stellt die unterbrechungsfreie
Versorgung mit hochwertiger Druckluft sicher und
bietet als zusétzliche Vorteile geringe Betriebskosten
und minimalen Instandhaltungsaufwand.

Adsorptionstrockner

Adsorptionstrockner sind nur fiir die Abscheidung
von Wasserdampf und nicht von Wasser in fliissiger
Form vorgesehen. Damit sie effizient funktionieren,
muss daher zusétzlich ein Koaleszenzfilter eingesetzt
werden.

Zur Abscheidung von Feuchtigkeit in
Adsorptionstrocknern wird die Luft iiber ein
regenerierendes Trockenmittel gefiihrt, das die
Feuchtigkeit aus der Luft zieht. Diese Art von Trockner
ist iiberaus effizient, und der typische Drucktaupunkt
bei Adsorptionstrocknern betrégt -40 °C). Bei
Anwendungen in Schienenfahrzeugen jedoch wird die
Trockenheit der Druckluft als Taupunktunterdriickung
von 40 °C unter der Umgebungstemperatur
angegeben.

Staubfilter

Staubfilter werden zur Beseitigung trockener,
partikelférmiger Substanzen eingesetzt, die aus

dem Trockenmittel im Trockner iibertragen werden
konnen. Sie beseitigen Partikel ebenso wirksam wie
entsprechende Koaleszenzfilter, verwenden dieselben
mechanischen Filtermethoden und kdnnen eine
Abscheidungseffizienz von bis zu 99,9999 % erreichen
(oft als ,,Versicherungspolice“ bezeichnet).



Stufe 1. TFSE - Druckluft-Wasserabscheider

Das leichte Gehduse beinhaltet ein Modul, das eine Verwirbelung erzeugt, die die Separation durch Zentrifugal- und
Aufprallkrifte unterstiitzt. In dieser Stufe werden iiber 92 % der in der Druckluftleitung enthaltenen
Fliissigkeitstropfen entfernt. Angesammelte Fliissigkeit in Form einer Wasser- und Olemulsion wird durch das
System iiber ein zeitgesteuertes magnetisches Ablassventil automatisch entfernt.

Filtrationsklasse: KLASSE SE

Filtertyp: Tropfenabscheider

Entfernte Verunreinigungen: Kondensie_r_‘tes Wasser
Flussiges Ol

Partikelabscheidung (einschl. Wasser u. Olaerosole): k. A.

Maximal verbleibender Olaerosolgehalt: k. A.
Filtrationswirkungsgrad: >92 %
Angewandte Testmethoden: ISO 8573-9
Priifkonzentration nach ISO 12500-1: 33 ml/mé/h
Anfanglicher Differenzdruck: k. A.

Anfanglicher Differenzdruck (Sattigung): k. A.
Vorgeschaltete Filtrationsklasse: k. A.

Wechsel der internen Kartusche: Alle 3 Jahre

StéBe und Schwingungen: BS EN 61373:1999

Hinweis:
Alle Aluminiumoberflachen sind mithilfe von Alocrom korrosionsgeschiitzt, wobei die AuBenflachen
auBerdem durch eine Trockenpulver-Epoxidbeschichtung geschiitzt sind.

Fir die Filtergehduse und die Trocknersaulen wird eine 10-jahrige Betriebsgarantie gewahrt, wenn sie gemaB
dem Plan fir die geplante Wartung gewartet werden.

Vorteile:
e Schiitzt KoaleszenZfilter vor Verunreinigungen
in Tropfenform.

e Tragt zur Gewahrleistung einer Luftqualitat
bei, die allen Fassungen der NF F11-100 und
ISO 8573-1:2010, der internationalen Norm fiir
Druckluftqualitét entspricht.

¢ Hoher Wirkungsgrad bei der
Fliissigkeitsabscheidung bei samtlichen
Durchflussbedingungen

¢ Geeignet fiir samtliche Druckluftanwendungen

¢ Reduzierte Betriebs- und Wartungskosten

¢ Reduzierte Wartungskosten

¢ Fiir alle Kompressortypen geeignet

¢ Die weltweit energieeffizientesten
Wasserabscheider fiir Druckluftanwendungen

¢ Geringe Druckverluste, die niedrige
Betriebskosten gewéhrleisten

¢ Fiir alle Wasserabscheider gilt eine
zehnjahrige Gehausegarantie.

TFSE Wasserabscheider



Stufe 2. TFGE - Universal-Druckluftfilter

Dieser Filtertyp verwendet ein Koaleszenzelement, das aus verschiedenen Schichten sehr feiner Borosilikatglas-
Mikrofasern besteht, die Schmutzpartikel bis zu einer Grofse von 0,01 erfassen. Koalesziertes fliissiges Kondensat
sammelt sich an der Basis des Filtergehduses an, von wo es durch das System iiber ein zeitgesteuertes magnetisches

Ablassventil automatisch abgelassen wird.

Filtrationsklasse:

Filtertyp:
Entfernte Verunreinigungen:

Partikelabscheidung (einschl. Wasser u. Olaerosole):

Maximal verbleibender Olaerosolgehalt:

Filtrationswirkungsgrad:

Angewandte Testmethoden:

Priifkonzentration nach ISO 12500-1:
Anfanglicher Differenzdruck:
Anfénglicher Differenzdruck (Sattigung):
Vorgeschaltete Filtrationsklasse:
Elementaustausch:

St6Be und Schwingungen:

TFGE / TFHE Druckluftfilter

KLASSE GE
Universal-KoaleszenZfilter

Wasseraerosol

Olaerosole

Atmospharischer Schmutz und Feststoffpartikel
Mikroorganismen

Rost

LeitungsgréBe

Bis 1 Mikron

0,6 mg/m?® bei 21 °C
0,5 ppm(w) bei 70 °F

99,925 %

ISO 12500-1

ISO 8573-2

ISO 8573-4

40 mg/m?

<70 mbar bei 7 bar g

<140 mbar bei 7 bar g

Klasse SE (wenn Flussigkeitstropfen vorhanden sind)
Alle 12 Monate

BS EN 61373:1999

Vorteile:

¢ Die resultierende Luftqualitat entspricht allen
Fassungen der NF F11-100 und ISO 8573-1:2010,
der internationalen Norm fiir Druckluftqualitat.

e Kontinuierlicher Schutz von nachgeschalteten
Geraten und Anwendungen

e Weniger ungeplante Wartungseingriffe und
geringere Wartungskosten

¢ Die Filtrationsleistung wird von dem
unabhéngigen Unternehmen Lloyds Register
gepriift.

e Koaleszenzfilter werden entsprechend der
Testmethoden der Normenreihe 1ISO 8573
getestet.

¢ Fir alle Kompressortypen geeignet

¢ Niedrige Druckverluste liber die gesamte
Lebensdauer und damit Energieeinsparungen

¢ Geringe Betriebskosten

¢ Fiir die Filter gilt eine einjdhrige Garantie auf die
Druckluftqualitat, die im Rahmen der jahrlichen
Wartung automatisch verléngert wird.

¢ Fiir die Filtergehause gilt eine zehnjahrige
Gehausegarantie.



Stufe 3. TFHE - Druckluftfilter mit hohem Wirkungsgrad

Dieser Filtertyp verwendet ein hocheffizientes Koaleszenzelement, das aus verschiedenen Schichten sehr feiner
Borosilikatglas-Mikrofasern besteht, die Schmutzpartikel bis zu einer Gréf3e von 0,01 erfassen und Aerosole bis
zu einer Gréfe von 0,01 mg/m3 bei 20 °C erfassen. Koalesziertes fliissiges Kondensat sammelt sich an der Basis
des Filtergehéduses an, von wo es durch das System iiber ein zeitgesteuertes magnetisches Ablassventil

automatisch abgelassen wird.
Filtrationsklasse:

Filtertyp:

Entfernte Verunreinigungen:

Partikelabscheidung (einschl. Wasser u. Olaerosole):

Maximal verbleibender Olaerosolgehalt:

Filtrationswirkungsgrad:

Angewandte Testmethoden:

Priifkonzentration nach ISO 12500-1:
Anfanglicher Differenzdruck:
Anfénglicher Differenzdruck (Sattigung):
Vorgeschaltete Filtrationsklasse:
Elementaustausch:

St6Be und Schwingungen:

Hinweis:

KLASSE HE
Hochleistungs-KoaleszenZfilter

Wasseraerosol

Olaerosole

Atmosphérischer Schmutz und Feststoffpartikel
Mikroorganismen

Rost

LeitungsgréBe

Bis 0,01 Mikron

0,01 mg/m?® bei 21 °C
0,01 ppm(w) bei 70 °F

99,9999 %

ISO 12500-1
ISO 8573-2
ISO 8573-4

10 mg/m?3

<140 mbar bei 7 bar g
<200 mbar bei 7 bar g
Klasse GE

Alle 12 Monate

BS EN 61373:1999

Alle Aluminiumoberfldchen sind mithilfe von Alocrom korrosionsgeschutzt, wobei die AuBenflachen
auBerdem durch eine Trockenpulver-Epoxidbeschichtung geschiizt sind.

Fur die Filtergehduse und die Trocknerséulen wird eine 10-jéhrige Betriebsgarantie gewéahrt, wenn sie gemaB
dem Plan fur die geplante Wartung gewartet werden.

Typische Verschmutzung, die von einem TFGE / TFHE
Druckluftfilter in Bahnindustriequalitét zurtickgehalten werden
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Stufe 4. TD(*) - Druckluft-Trockenmittel-Trockner
(* V = Vertikal / H = Horizontal / S = Gestapelt)

Wasserdampf wird aus der Druckluft durch einen Trockenmittel-Trockner effektiv mit einem Prozess entfernt,
der als PSA-Verfahren (Pressure Swing Adsorption = Druckschwingadsorption) bezeichnet wird.

Modulare Konstruktion

Die Ventile bestehen aus hochverschleif3festen
Aluminium-Einlass- und Auslass-Ventilbaugruppen,
die mit Sdulen aus extrudiertem Aluminium
verbunden sind. Die Ventile werden verwendet, um
den Luftstrom durch die mit einem Trockenmittel
gefiillten Sdulen zu leiten. Durch Offnen oder
Schliefien der Ventile werden die Sdulen alternierend
zum Trocknen (Adsorption) oder zur Aufbereitung
(Desorption) verwendet. Die Einlass-/Auslassventile
werden durch eine elektronische Zeitgebereinheit
gesteuert, die auch die Filterablassventile steuert.

Trocknen (Adsorption)

Wenn die feuchte Druckluft durch das
Trockenmittelbett strémt, wird Wasserdampf vom
Trockenmittel angezogen und in dessen hoch pordser
Struktur gebunden, sodass die jetzt trockene Druckluft
durch den Trocknerauslass zu Systemanwendungen
stromen kann.

Druckluftaufbereitung:

Trocknertyp:

Entfernte Verunreinigungen:
Partikelbeseitigung:

Maximal verbleibender Olaerosolgehalt:
Filtrationswirkungsgrad (typisch):

Angewandte Testmethoden:

Priifkonzentration nach ISO 12500-1:
Anfanglicher Differenzdruck:

Anféanglicher Differenzdruck (Sattigung):

Vorgeschaltete Filtrationsklassen:

Austausch des Trockenmittels:

St6Be und Schwingungen:

Typischer Schienenfahrzeugtrockner —
Stapelausflhrung

Regeneration (Desorption)

Wihrend der Regeneration wird die Sdule per
Beliiftung auf den Umgebungsluftdruck gebracht und
das Trockenmittel gibt den gebundenen Wasserdampf
frei. Ein kleiner Prozentsatz der getrockneten Luft wird
iiber eine Entliiftungsventil-Baugruppe am Auslass
des Trockners entnommen und zur Ableitung des
Wasserdampfes aus dem Trockenmittel {iber den
Abluftschalldampfer verwendet.

Betriebszyklus

Der elektronische Zeitgeber steuert den Trockner in
einem festgelegten Zyklus, um eine permanente
Trocknung und Regeneration zu ermdoglichen. Bevor
eine Sdule zur Regeneration aktiviert wird, findet eine
Druckbeaufschlagungsphase statt, um das Einwirken
von Druckimpulsen auf das Trockenmittel zu
vermeiden und fiir einen kontinuierlichen Strom
sauberer, trockener Druckluft zu sorgen.

Trockenmittel-Trockner

Taupunktunterdriickung

Wasserdampf

k. A.

k. A.

40 °C PDP-Reduktion bei Einlasstemperatur
Allgemeine Ubereinstimmung mit ISO 7183:2007
k. A.

<200 mbar bei 7 bar g

Wie oben

Klasse SE / GE & HE - dlgeschmierter Kompressor
Klasse SE / GE & HE - ¢lfreier Kompressor

3 -5 Jahre
RIA20

Vorteile:

e Entfernt Wasserdampf aus Druckluft

¢ Die resultierende Luftqualitidt entspricht allen
Fassungen der NF F11-100 und ISO 8573-1:2010,
der internationalen Norm fiir Druckluftqualitat.

¢ Einheitliche Taupunktleistung

¢ Kompakte und leichte Bauform

¢ Einfach zu warten

¢ Niedriger Gerauschpegel von unter 75 dBA
e Zulassungen gemaB internationaler Normen
¢ 10 Jahre Garantie auf Druckmantel



Stufe 5. TFDE - Druckluftstaubfilter

Dieser Filtertyp verwendet ein Glas-Mikrofaserelement, das nach dem Trockner montiert ist. Er ist darauf
ausgelegt, Spuren von Trockenmittelstaub mit einer Gréfe von bis zu 1 Mikron zu entfernen, die aus der
Trocknereinheit mitgeschleppt werden konnen. Dieses Filtergehduse ist mit einem manuellen Ablassventil
versehen, das es nach dem Trockner in einem Bereich ohne Fliissigkeiten montiert ist.

Filtrationsklasse:

Filtertyp:
Entfernte Verunreinigungen:

Partikelbeseitigung:

Maximal verbleibender Olaerosolgehalt:

Filtrationswirkungsgrad:
Angewandte Testmethoden:
Priifkonzentration nach ISO 12500-1:

Anfénglicher Differenzdruck:

Anfénglicher Differenzdruck (Sattigung):

Vorgeschaltete Filtrationsklasse:
Elementaustausch:

St6Be und Schwingungen:

Hinweis:
Alle Aluminiumoberflachen sind mithilfe von Alocrom korrosionsgeschutzt, wobei die AuBenflachen
auBerdem durch eine Trockenpulver-Epoxidbeschichtung geschiitzt sind.

KLASSE DE
Universal-Trockenpartikelfilter

Feststoffpartikel
Mikroorganismen
Rost
LeitungsgréBe
Bis 1 Mikron

k. A.

99,925 %

ISO 8573-4

k. A.

<70 mbar bei 7 bar g
k. A.

k. A.

Alle 12 Monate

BS EN 61373:1999

Fir die Filtergehduse und die Trocknerséulen wird eine 10-jahrige Betriebsgarantie gewahrt, wenn sie gemai

dem Plan fiur die geplante Wartung gewartet werden.

TFDE Druckluftfilter

Vorteile:

¢ Die resultierende Luftqualitat entspricht allen
Fassungen der NF F11-100 und ISO 8573-1:2010,
der internationalen Norm fiir Druckluftqualitat.

¢ Kontinuierlicher Schutz von nachgeschalteten
Geréaten und Anwendungen

e Weniger ungeplante Wartungseingriffe und
geringere Wartungskosten

¢ Die Filtrationsleistung wird von dem unabhangigen
Unternehmen Lloyds Register gepriift.

¢ Die Staubfilter werden entsprechend der
Priifmethoden der Normenreihe ISO 8573 gepriift.

¢ Fiir alle Kompressortypen geeignet

¢ Niedrige Druckverluste lber die gesamte
Lebensdauer und damit Energieeinsparungen

¢ Geringe Betriebskosten

¢ Fiir die Filter gilt eine einjdhrige Garantie auf die
Druckluftqualitat, die im Rahmen der jahrlichen
Wartung automatisch verlangert wird.

¢ Fiir die Filtergehaduse gilt eine zehnjahrige
Gehausegarantie.



ATU-Steuerungssysteme

Stromversorgung

Je nach der erforderlichen Spannung und Temperatur sowie den benétigten Zulassungen ist eine Reihe
von Stromversorgungsoptionen verfiigbar. Die Auswahl hingt von den Anforderungen fiir die Anwendung
ab. Alle Stromversorgungen sind bestdndig gegen extreme Temperatur und Schwingungen und tolerieren
die bei Bahnanwendungen iiblichen breiten Eingangsspannungsbereiche.

Die Stromversorgung wird verwendet, um einen geregelten, sauberen 24-VDC-Strom an die Steuerung
auszugeben.

Elektronische Steuerung

Die elektronische Steuerung wird mit einer 24-VDC-Versorgung betrieben und schaltet den Eingang in
einer strikten Sequenz. Es gibt in der Regel sechs Ausginge, vier zur Steuerung des Trockners und zwei zur
Steuerung der Ablassmagnetventile des Filters.

Alle Ventilausgidnge werden im Betrieb auf Kurzschlussbedingungen iiberwacht. Der Zeitgeber ist so
programmiert, dass er im Fall eines Fehlers alle Ausginge schliefst.

Drucklufttrockner-Steuerungen
Der Drucklufttrockner wird durch vier elektrisch mit 24 VDC betriebene Magnetventile gesteuert. Zwei
Ventile steuern die Einldsse, zwei Ventile die Ausladsse.

Der Trockner ist mit einer Reihe von Filtern versehen; die Einlassfilter sind mit Ventilen ausgestattet, tiber
die das Kondensat aus den Filtergehdusen abgelassen werden kann. Der Auslasspartikelfilter ist mit einem
manuellen Ablass versehen und verhindert das Mitreifden von Trockenmittelstaub.

Spiilsparvorrichtung
Die Spiilsparvorrichtung ist eine ,, Energiesparfunktion‘, die aktiviert wird, wenn der Kompressor ein
LEERLAUFSIGNAL vom vorgeschalteten Druckluftbehélter empfangt.

In diesem Zustand wird keine Spiilluft verbraucht.

Wenn der Kompressor ein LASTSIGNAL vom vorgeschalteten Druckluftbehilter empfangt, wird an den
Trockenmittel-Trockern ebenfalls ein Wiederanlauf-Signal gesendet, das den Trockner sicher wieder an
den Punkt seiner Betriebssequenz zuriickversetzt, an dem er gestoppt wurde.

Zu diesem Zeitpunkt wird Spiilluft verbraucht, um die Sdule zu reinigen, die gerade regeneriert wird.

Begleitheizung
Um ein Einfrieren von Kondensat in den Filtergehdusen zu vermeiden, konnen optional der
Trocknereinlass und die Einlassfilter-Ablassventile mit einer Begleitheizung versehen werden.

Die Heizelemente werden aus einem Material mit positivem Temperaturkoeffizienten (PTC) hergestellt,
das einen geringen Widerstand bei Umgebungstemperatur besitzt, der jedoch mit steigenden
Temperaturen exponentiell zunimmt. Wenn eine vom Heizmaterial abhdngende kritische Temperatur
erreicht ist, steigt die Temperatur nicht weiter an. Das bedeutet, dass die Heizelemente selbstregulierend
sind und kein aktives Feedback bendtigen.

Die Ablassventile aller Drucklufteinlassfilter sind mit Heizelementen versehen. Diese besitzen eine
Nennleistung von 8 W und sind fiir zahlreiche Spannungen verfiigbar, die einen breiten
Betriebsspannungsbereich abdecken kénnen.

Je nach dem Modell des Drucklufttrockners ist moglicherweise auch ein Heizelement mit einer
Nennleistung von 20 W am Einlasskopf des Trockners montiert, wihrend sich an den Auslassventilen der
Trocknertypen 3 und 4 zwei zusétzlicher Heizelemente mit einer Leistung von je 8 W befinden.
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ATU Dateneingabeblatt und Erlauterungen

Zur korrekten Dimensionierung eines ATU-Systems fiir die jeweilige Anwendung MUSSEN zwei Arten
von Parametern bekannt sein, um die ordnungsgemaBe Auswahl des Systems fir die
Betriebsanforderungen der Lokomotiv-/Schienenfahrzeuganwendung zu gewahrleisten.

Parameter 1: Variablen zur Bestimmung der physikalischen GréBe der ATU.

Parameter 2: Variablen zur Bestimmung der Auslegungskriterien des Druckluftsystems.

Parameter 1 - Einlass an der ATU

1.

M

Maximale Einlasslufttemperatur
Maximale erwartete Temperatur der Luft, die in den Trockner gelangt.

Minimale Einlasslufttemperatur
Minimale erwartete Temperatur der Luft, die in den Trockner gelangt.

Taupunktunterdriickung am Einlass
Dies ist der Unterschied zwischen der Trockenheit der in den Trockenmittel-Trockner
eintretenden und daraus austretenden Luft, ausgedriickt in °C oder °F.

Beispiel:

Fiir °C

Bei einer Einlasstemperatur von 55 °C sorgt eine Taupunktunterdriickung von 40 °C fir einen
Feuchtigkeitsgehalt von 15 °C PDP.

Fiir °F

Bei einer Einlasstemperatur von 131 °F sorgt eine Taupunktunterdriickung von 72 °F flr einen
Feuchtigkeitsgehalt von 59 °F PDP.

Maximale Einlassrate
Maximale Durchflussrate der Luft, die in den Trockner gelangt.



Parameter 2 - Variablen fiir das Druckluftsystem

1.

10.

11.

12.

13.

Kompressortyp
Typ des Kompressors, der fiir die Anwendung verwendet wird. z. B.: OLGESCHMIERT oder
OLFREI.

Maximaler Arbeitsdruck des Systems
Maximaler Nenndruck des Kompressors.

Umgebungstemperatur min.
Minimale Umgebungstemperatur, bei der die ATU voraussichtlich betrieben wird.

Umgebungstemperatur max.
Maximale Umgebungstemperatur, bei der die ATU voraussichtlich betrieben wird.

Versorgungsspannung
Die Versorgungsspannung des Schienenfahrzeugs, die von der ATU verwendet wird.

Versorgungstoleranz
Die Toleranz der Versorgungsspannung fur die ATU.

z.B.: 74 VDC +/-30 %

Bevorzugte Ausrichtung des Trockners
Ausrichtung des Trockners, wenn er abschlieBend in das System des Kunden eingebaut ist.
z. B.: Vertikal / horizontal oder gestapelt. (siehe Seite 3)

Spiilsparvorrichtung
Die erforderliche Energiesparfunktion.

Konfiguration der Filterablassventile

Sollen die Filterablassventile als normalerweise gedffnet (N/O) oder normalerweise geschlossen
(N/C) konfiguriert werden? In der Regel werden die Anlagen als normalerweise geschlossen
konfiguriert geliefert, um ein Austreten von Luft bei Stromausfall zu vermeiden.

Bevorzugtes Rohrleitungsgewinde
Die Rohrleitungsgewinde der Filter sind als BSPT- oder NPT-Ausflihrung lieferbar.

Alarmanforderungen im Betrieb
Ist im Fall eines Stromausfalls oder des Ausfalls eines Trocknerventils ein Alarmkontakt
erforderlich?

Lage des Hauptdruckluftbehélters relativ zur ATU

Ist der Hauptdruckluftbehalter auf dem Schienenfahrzeug vor oder nach der vorgeschlagenen
Position der ATU angebracht? Um die Spulsparvorrichtung zu aktivieren, muss der
Hauptdruckluftbehalter der ATU nachgeschaltet sein.

Wesentliche Zulassungsanforderungen
Bitte geben Sie jegliche Zulassungen/Normen an, die fir das Projekt erfillt werden mussen.
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domnick
hunter

ATU Dateneingabeblatt (IDS)

Aussteller: Kunde: Datum:
Projektname: Auslegung des Trockners: Projektreferenz und Revision:
Nur zur internen Verwendung Nur zur internen Verwendung

Zur korrekten Dimensionierung eines ATU-Systems fiir die jeweilige Anwendung MUSSEN zwei Arten von
Parametern bekannt sein.
Parameter 1: Variablen zur Bestimmung der physikalischen GréBe der ATU.

Parameter 2: Variablen zur Bestimmung der Auslegungskriterien des Druckluftsystems.

Parameter 1 - ATU-Einlassbedingungen

Nr.:

A O N =

Beschreibung

Maximale Einlasslufttemperatur
Minimaler Einlassluftdruck
Taupunktunterdriickung am Einlass

Maximale Einlassrate

Kundenanforderungen
°C / (°F)
barg / (psi g)
°C / (°F)
I/min / (cfm)

Bezugsbedingungen 20 °C bei 1 bar a

Parameter 2 - Variablen fiir das Druckluftsystem

Nr.:

A O DN

a

10
11
12
13

Prognostiziertes Kundenvolumen

Beschreibung

Kompressortyp

Maximaler Arbeitsdruck des Systems
Minimale Umgebungstemperatur
Maximale Umgebungstemperatur
Versorgungsspannung
Versorgungstoleranz

Erforderliche Ausrichtung der ATU
Spllspar-Vorrichtung erforderlich
Konfiguration der Filterablassventile
Bevorzugtes Rohrleitungsgewinde
Alarmanforderungen im Betrieb

Lage der Hauptdruckluftbehalter relativ zur ATU

Wesentliche Zulassungsanforderungen

Zusétzliche Anforderungen

(Anz. ) Anforderungen bezuglich der Lieferzeit

Kundenanforderungen (bitte das
entsprechende Kastchen ankreuzen)

[ Olgeschmiert [ Olfrei

barg / (psi g)
°C / (°F)
°C / (°F)

[ V Gleichstrom [] Wechselstrom

+/- %
L] Vertikal (V) [ Horizontal (H)
[1Ja [ Nein

] Gestapelt (S)

D Normalerweise gedffnet (N/O) |:| Normalerweise geschlossen (N/C)
] BSP [ NPT
1 Ja [ Nein

[ Vorgeschaltet [ Nachgeschaltet

Bitte senden Sie das ausgefiilite Formular per Fax (oder scannen Sie es ein und senden Sie es per E-Mail) an die flr
Sie zusténdige Parker-Vertriebsgesellschaft zurlick.
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