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Produktinformationsblatt

OVR

Olnebel-Abscheidungsfilter

Wenn mit dlfreien oder dlgeschmierten Kompressoren erzeugte Druckluft die
Anforderungen an die Druckluftqualitat nach ISO 8573-1, Klasse 0 oder Klasse 1
erflllen muss, ist ein Parker domnick hunter OVR-Olnebelabscheidungs-Filter fur

das Druckluftaufbereitungssystem unverzichtbar.

Die OVR-Olnebelabscheidungs-Filter sind darauf ausgelegt, den Olnebelgehalt
zu reduzieren und die bei herkémmlichen lose gefiillten Aktivkohletlirmen

auftretenden Probleme auszurdumen. Die lose gefiillten Betten von

Aktivkohletlirmen erreichen aufgrund von unbeschrankten Luftkanalen nur eine
reduzierte Kontaktzeit, sodass die Aktivkohle sich im Betrieb bewegen kann.
Dies flihrt zu LeistungseinbuBen, Abrieb des Adsorptionsmittels, erheblicher

Partikelbildung und Verstopfung von nachgeschalteten Filtern.

Der aus stranggepresstem Aluminium gefertigte OVR von Parker domnick

hunter ist kleiner und leichter als entsprechende Aktivkohletiirme. Kompakte
Aktivkohle-Filterelemente verwenden ein einzigartiges Fllverfahren, um die
Packdichte des Adsorptionsbetts zu maximieren. Das zur Vermeidung von
Bewegungen fixierte Aktivkohlebett wird im Betrieb zu 100 % genutzt, was eine
hohe Leistung garantiert und gleichzeitig starken Abrieb, Staubbildung und
zugesetzte Partikelfilter, die bei herkémmlichen Aktivkohleturm-Designs auftreten,
zuverldssig eliminiert. Die Verwendung von Filterelementen sorgt zudem fiir eine
problemlose Wartung und reduziert die Stillstandszeiten des Systems.

Olfreie Werksluft kann durch zahlreiche Faktoren beeinflusst werden,

darunter Druck, Temperatur, Luftstrom, Olkonzentration und Feuchtigkeit. Der
Auswahlprozess fiir die OVR-Filter berlicksichtigt all diese Faktoren, um eine
gleichbleibende Auslassluftqualitat fir 12 Monate Dauerbetrieb zu gewahrleisten.

Vorteile:

e Garantierte Luftqualitat
Der OVR ist auf alle Einlassluftparameter abgestimmt, um
einen effektiven Betrieb fur 12 Monate zu gew&hrleisten.
Die ordnungsgemaBe Dimensionierung stellt sicher, dass
saisonale Temperaturschwankungen die bereitgestellte
Luftqualitét nicht beeintrachtigen.

Fiir die Verwendung mit 6lgeschmierten und o&lfreien
Kompressoren geeignet

Der OVR sorgt fir,technisch 6lfreie Luft” bei Verwendung in
Verbindung mit Wasserabscheidern und Koaleszenzfiltern.

Bereitgestellte Luftqualitat entspricht ISO 8573-

1, Klasse 0 oder ISO 8573-1, Klasse 1 fiir den
Gesamtolgehalt

Geprft nach ISO 8573-5, Leistung unabhéngig gepriift
durch Lloyds Register

Werksweite oder anwendungsspezifische
Olnebelabscheidung

Kann fir werksweiten Schutz in einem Kompressorraum
oder zur anwendungsspezifischen Olabscheidung direkt
am Einsatzort installiert werden (oder beides bei alten,
verunreinigten Leitungen).

domnick
hunter

Mit FDA Title 21 konform und von der Verordnung
EG 1935 ausgenommen

Die Konstruktionswerkstoffe des OVR eignen sich
fUr den Einsatz in der Lebensmittel-, Getranke- und
Pharmaindustrie.

Einzigartiges Fillverfahren fir das Adsorptionsmittel
Maximale Packdichte beugt Staubbildung,
LeistungseinbuBen und verstopften Auslassfiltern vor.

Modulare Bauweise

Das Adsorptionsbett mit hoher Kapazitat reduziert die
Anzahl benétigter Filter und bietet dennoch ein kompaktes
und leichtes Design mit flexiblen Anschlussoptionen flir den
Ein- und Auslass.

Einfache, problemlose Wartung

Die Wartung des OVR ist einfach: Die Leitungen kdnnen
montiert bleiben, wéhrend die Aktivkohle-Filterelemente
eine schnelle, saubere und mihelose Wartung erméglichen.

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



OVR
Olnebel-Abscheidungsfilter

OIL-X EVOLUTION - ﬁlr!_ebelabscheidung werksweit und am Einsatzort
Filtrationsleistung fiir Olnebelabscheidung

Sl Gl Anfangli- Lebens-
Filtrati- _. scheidung | pests)- Filtrations- Angewand- o o ooy Anfanglicher o nige  dauerdes VOr8e-
Filtertyp (einschl. wirkungs- te Testme- . Differenz- -~ schaltete
onsklasse gehalt ration renzdruck Adsorpti-
Wasser u. grad thode druck e . Klasse
= (Sattigung) onsmittels
Olaerosole)
. i 5
ovR Olnebelab - 0,003 mg/m - ISO85735 005mg/m? <000 mbar - *12Monate AO +AA
scheidung 0,003 ppm (w) <5 psi

* Bei Korrektur zur Ubereinstimmung mit Systembedingungen.

Produktauswahl - Klasse OVR

Die angegebenen Durchflussraten beziehen sich auf den Betrieb bei 7 bar i, 35 °C. Verwenden Sie fiir Durchflisse unter anderen Bedingungen die
nachstehenden Korrekturfaktoren.

Modell LeitungsgroBe I/s m3/min m®h cfm Ersatzpatrone S
Anzahl
OVR300H [ XX 2 87 52 314 185 3000VR 1
OVR350H [ XX 2 177 10,6 637 375 3500VR 1
OVR400H [1 XX 2 354 21,2 1274 750 4000VR 1
OVR4501 [] XX 212 531 31,9 1911 1125 4500VR 1
OVR5001 [1 XX 21/ 708 42,5 2549 1500 5000VR 1
OVR5501 (1 XX 21/ 885 53,1 3186 1875 5500VR 1
2 x OVR5501 [1XX 21/ 1770 106,2 6371 3750 5500VR 2
3 x OVR5501 [1 XX 21/2 2655 159,3 9557 5625 5500VR 3
4 x OVR5501 [1XX 21/2 3540 212,4 12743 7500 5500VR 4
5 x OVR5501 [ XX 21/ 4424 265,5 15928 9375 5500VR 5
[JG =BSPP /N=NPT
Korrekturfaktoren Temperatur Korrekturfaktoren Temperatur
(Correction Factors Temperature, CFT) (Correction Factors Temperature, CFT)
Olgeschmierte Kompressoren Olfreie Kompressoren
°C °F Korrekturfaktor °C °F Korrekturfaktor
25 77 1,00 25 7 1,00
30 86 1,00 30 86 1,00
35 95 1,00 35 95 1,00
40 104 1,25 40 104 1,02
45 113 1,55 45 113 1,04
50 122 1,90 50 122 1,05
Korrekturfaktoren Druck Korrekturfaktoren Eingangstaupunkt
(Correction Factors (Correction Factors Dewpoint, CFD)
Pressure, CFP) CDD-Taupunkt °C °F Korrekturfaktor
Korrektur- Trocken -70 bis +3 -100 bis +38 1,00
bar i psig . .
faktor Feucht +3 und hoher +38 und hoéher 4,00
3 44 2,00 .
4 58 160 Annahme: Die Olnebel-Einlasskonzentration steigt nicht tiber 0,05 mg/mé bei 35 °C (95 °F).
’ Bei Anwendungen mit hheren Olnebel-Konzentrationen wenden Sie sich zwecks exakter GréBenbestimmung an
5] 73 1,33 Parker domnick hunter.
6 87 1,14 Filterauswahl - Klasse OVR
7 100 1.00 Zur richtigen Auswahl eines OVR-Filters zur Olnebelabscheidung muss die Durchflussrate des OVR-Filters
- entsprechend dem Mindestbetriebsdruck, der Hochstbetriebstemperatur sowie dem Drucktaupunkt des Systems
8 116 1,00 gewahlt werden.
9 131 1,00 1. Bestimmen Sie den Mindestbetriebsdruck, die maximale Einlasstemperatur, die maximale Druckluftdurchflussrate
10 145 100 sowie den Taupunkt der Druckluft am Einlass des OVR-Filters.
- 2. Wahlen Sie den Korrekturfaktor fiir die maximale Einlasstemperatur aus der CFT-Tabelle nach dem Kompressortyp
11 160 1,00 aus (immer aufrunden, d. h. bei einer Temperatur von 37 °C einen Korrekturfaktor von 40 °C auswahlen).
12 174 1,00 3. Wihlen Sie den Korrekturfaktor fiir den Mindesteinlassdruck aus der CFP-Tabelle aus, die dem
13 189 1.00 Kompressortyp entspricht (immer abrunden, d. h. bei 5,3 bar einen Korrekturfaktor von 5 bar auswahlen).
: 4. Wahlen Sie den Korrekturfaktor fir den Drucktaupunkt aus der CFD-Tabelle aus.
14 203 1,00
5. Berechnen Sie die Mindestfiltrationsleistung.
15 218 1,00

Mindestfiltrationsleistung = Druckluftdurchflussrate x CFT x CFP x CFD

16 232 1,00 6. Waéhlen Sie anhand der Mindestfiltrationsleistung ein OVR-Modell aus den obigen Tabellen mit der Durchflussrate
(die Durchflussrate des ausgewahiten OVR-Modells muss gleich oder gréBer der Mindestfiltrationsleistung sein).

Wenn die Mindestffiltrationsleistung die in den Tabellen angegebenen Hochstwerte der Modelle Uberschreitet,
wenden Sie sich an Parker domnick hunter und fragen Sie nach gréBeren Geraten mit mehreren Bénken.
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Technische Daten

Filterklasse

OVR

Filtermodelle

AM EINSATZORT

300H O XX-5001 O XX

Gewichte und Abmessungen

Modelle

OVR300H [ XX
OVR350H [ XX
OVR400H XX
OVR4501 [1 XX
OVR5001 [ XX
OVR5501 [ XX

[O0G =BSPP/N=NPT

Anschluss-

groBe
on
on
on
21"
21"
217"

OVR 300

OLFREIE LUFT

Min. Betriebsdruck

bar i
1
Hohe (H)
mm Zoll
792 31,2
1009 39,7
1009 39,7
1009 39,7
1009 39,7
1009 39,7
r'y
H

[
~

psig

Max. Betriebsdruck

bar G
16
Breite (B)
mm Zoll
245 9,6
590 23,2
735 28,9
888 35,0
1065 41,9
1234 48,6

psig
232

N

S

230
550
550
550
550
550

Min. Betriebs-
temperatur
°c oF
2 85

Tiefe (T)

Zoll
9,1

21,7
21,7
21,7
21,7
21,7

Max. Betriebs-

temperatur
°c oF
50 122
Gewicht
kg b
28,5 62,8
62,5 137,8
71,5 157,6
92,8 204,6
100,6 221,8
122,0 269,0

OVR 350 - OVR 550



