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Katalog HY02-8001/DE
Merkmale

Denison Hydraulikpumpen, konstant
Baureihe T6”R Industrie- und Mobilausfiihrung

GROSSERER FORDERSTROM

HOHERER BETRIEBSDRUCK
BESSERER WIRKUNGSGRAD
FLEXIBLE MONTAGE

DURCHTRIEB

NIEDRIGER GERAUSCHPEGEL
VOLLSTANDIGE KONFORMITAT

CARTRIDGE- BAUWEISE

GROSSER
VISKOSITATSBEREICH

SCHWER ENTFLAMMBARE
FLUSSIGKEITEN

ALLGEMEINE
ANWENDUNGSHINWEISE

Durch gréBere Hubringe im gleichen Pumpengeh&use wird ein gréBerer Férderstrom
erreicht.

C — 3 bis 31 GPM, 10 bis 100 cm3/U

D — 14 bis 50 GPM, 48 bis 158 cm3/U

E — 42 bis 72 GPM,132bis 227 cm3/U

Nenndricke bis zu 275 bar, wodurch Abmessungen und Kosten fur Stellglieder, Ventile
und Druckleitungen reduziert werden.

Hoherer Wirkungsgrad unter Last, der die Produktivitéat erhdéht und dadurch Warmeent-
wick-lung und Betriebskosten reduziert.

Einfachpumpe: 4 Lagen, und 4 weitere am heckseitig.
Dreifachpumpe: 128 Lagen, und 4 weitere am heckseitig.

Anbauflansch und Kupplungshiilse sind SAE J744c und ISO 3019-1 konform.
Einfachpumpe SAE A/B/C Adapter.

SAE A/B/BB/C Kupplungen
Dreifachpumpen SAE A Adapter und Kupplung

Erhoht die Sicherheit und Bequemlichkeit des Maschinenbedieners.

Entspricht den Normen SAE J744c Zweilochflansch, sowie 1ISO 3019-1. Auch die
angebotenen PaBfeder- und Vielkeilwellen entsprechen diesen Normen.

Komplette Pumpen- Einsatze ermdglichen Umbau und Service in wenigen Minuten bei
geringsten Verschmutzungsrisiko.

Viskositaten von 860 bis 10 cSt, (2000 bis 10 ¢St fiir Mobilausfiihrung), erlauben besseren
Kalstart und héhere Betriebstemperaturen. Die konstruktive Auslegung kompensiert
Verschlei3 und erlaubt gréBere Temperaturbereiche.

Als Druckflissigkeit mit hohen Driicken und bei langer Lebensdauer der Pumpe
kénnen Phosphat- Ester, chlorierte Kohlenwasserstoffe, Wasserglykole und invertierte
Emulsionen eingesetzt werden.

1. Drehzahlbereich, Druck, Betriebstemperatur, Druckflissigkeit, Viskositat und
Pumpendrehrichtung tUberprufen.

2. Saugvermdgen der Pumpe auf Ubereinstimmung mit den Systemgegebenheiten
Uberprufen.

3. Prifen, ob Pumpenwelle das erforderliche Drehmoment tUbertragen kann.

4. Wahl der Kupplung nach geringstméglicher Belastung der Welle : (Masse, Ausrichtung).

5. Filtration so aulegen, daf3 die Grenzwerte der zuldssigen Festpartikelverschmutzung
eingehalten werden.

6. Pumpeninstallation so vornehmen, daf3 Schwingungen abgekoppelt werden und
StoBbelastungen vermieden werden.
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Katalog HY02-8001/DE
Drehzahlen und Driicke

Denison Hydraulikpumpen, konstant
Baureihe T6”R Industrie- und Mobilausfiihrung

Geometrisches | Mindest Drehzahl max. Betriebsdruck max.
. . Férdervolume |Drehzahl | HF-0,HF-1 |HF-3, HF-4 HF-0, HF-2 HF-1, HF-4, HF-5 HF-3
Baureihe | Hubring Vgeom. min. HF-2 HF-5 Int. Cont. Int. Cont. Int. Cont.
cm3/U min min min bar bar bar bar bar bar
*03 10,8
*05 17,2
*06 21,3
*08 26,4
*10 341 600
CR *12 37,1 / 2800 1800 275 240 210 175 175 140
/ 14 46,0 400
CRM *17 58,3
*20 63,8
22 70,3
*25 79,3
*28 88,8 2500 210 160 160
*31 100,0
*14 47,6
17 58,2
*20 66,0
24 79,5
DR *28 89,7 600
/ *31 98,3 / 2500 1800 240 210 210 175 175 140
DRM *35 111,0 400
*38 120,3
*42 136,0
*45 1457 2200
*50 158,0 210 160 160
042 132,3
045 142,4
ER 050 158,5 600
/ 052 164,8 / 2200 1800 240 210 210 175 175 140
ERM 062 196,7 400
066 213,3
072 2271
T6DCCR entspricht entspricht entspricht
P1 T6DR T6DR
P2 T6CR 600 T6DR T6CR
P3 T6CR T6CR
T6EDCR entspricht [ entspricht
P1 T6ER T6ER
P2 T6DR 600 T6ER T6DR
P3 T6CR T6CR

* =0 : Industrieausflihrung
* = B : Mobilausfiihrung

HF-0, HF2 = H-LP- Ole

HF-1 = H-L- Mineralble

HF-5 = Synthetische Flissigkeiten
HF-3 = Invertierte Emulsionen
HF-4 = Wasserglykole

Fur weitere Information und zur Klarung Ihrer speziellen Anforderungen, sprechen Sie bitte mit Inrem &rtlichen Parker Buro.

PUMPENSTART

Zunéchst die Pumpe bei niedrigster Drehzahl und geringstem Druck starten, um
einwandfreies Ansaugen sicherzustellen. Ein Druckbegrenzungsventil am AuslaB3 sollte
zurlickgestellt sein, um den Staudruck so gering wie mdéglich zu halten. Vorzugweise sollte
ein Entliftungsventil eingebaut sein, um das System von mdglichen Lufteinschliissen zu
befreien. Die Pumpe sollte niemals mit héchster Drehzahl bzw. Druck gefahren werden,
bevor nicht sichergestellt wurde, daB sie einwandfrei ansaugt und das Betriebsmedium
frei von Lufteinschlussen ist.
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Katalog HY02-8001/DE Denison Hydraulikpumpen, konstant
Zulassiger MindesteinlaBdruck Baureihe T6”R Industrie- und Mobilausfiihrung

ZULASSIGER MINDESTEINLABDRUCK (BAR ABSOLUT)

Hubringe Drehzahl min- Hubring
GroBe Hubring 1200 1500 1800 2100 2200 2300 2500 2800
*03 *03
*05 *05
*06 0,80 0,90 *06
*08 0,80 1,00 *08
*10 0,80 *10
*12 0,85 0,92 *12
C *14 0,80 0,80 0,80 *14
*17 0,85 0,95 1,03 *17
*20 0,90 *20
*22 0,85 0,90 0,98 1,05 *22
*25 0,90 0,95 0,95 1,05 *25
*28 0,98 0,98 1,08 *28
*31 0,85 0,90 1,00 1,11 *31
14 14
*17 0,80 1,00 *17
20 0,88 0,95 20
*24 0,82 1,10 *25
*28 0,80 0,85 0,92 1,00 1,18 *28
D *31 0,80 0,80 0,90 0,95 1,23 *31
*35 0,92 0,98 1,02 1,29 *35
*38 0,95 1,00 1,05 *38
*42 1,02 1,08 *42
*45 0,85 0,98 1,05 *45
*50 1,02 1,09 *50
042 0,88 042
045 045
050 0,80 0,80 0,80 0,90 1,00 050
E 052 052
062 0,85 0,95 062
066 0,85 0,85 0,95 1,00 1,09 066
072 0,85 1,05 072

Hinweis : Vorstehende Tabellenwerte wurden bei Verwendung von Mineraldl mit einer Viskositat von 10 bis 65 mm?/s (cSt) ermittelt.
Diese Werte sind wie folgt zu multiplieren, bei Verwendung von :
a) invertierten Emulsionen und Wasserglykolen mit Faktor 1,25.
b) synthetischen Flissigkeiten auf Phosphatester-Basis mit Faktor 1,35.
c) Flussigkeiten auf Ester-oder Raps6l-Basis mit Faktor 1,1.

Bei Dreifachpumpen gilt immer der héchste Druck.

ALLGEMEINE KENNGROBEN

N SAE 4 Loch-Flansche
Masse ohne Massentragheits J518c - ISO/DIS 6162-1
Befestigungsnorm Steckverbinder moment
kg km2x 104 SauganschluB DruckanschluB
T6CR/ SAE J744c 17,0 7,6 1"1/2 1"
T6CRM 1ISO/3019-1 SAE B
T6DR/ 29,0 23,4 2" 1"1/4
T6DRM
T6ER/ SAE J744c 39,2 51,6 3" P
T6ERM 1ISO/3019-1 SAE C
62,0 37,4 4" P1 P2 P3
T6DCCR
1"1/4 1" 1" oder 3/4"
250 B4HW 100,0 80,3 4" 1"1/2 1"1/4 1" oder 3/4"
TEEDCR 1S0/3019-2
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Katalog HY02-8001/DE
Pumpenauslegung

Denison Hydraulikpumpen, konstant
Baureihe T6”R Industrie- und Mobilausfiihrung

HAUPTBERECHNUNG

ABLAUF UND BEISPIEL

KURZZEITIGE MAXIMALDRUCKE

2751

Durchschmittsdruck

Gesucht

Fordervolumen Vgeom [cm/U]
Verfligbarer Forderstrom Qg [I/min]
Antriebsleistung Py  [Kw]

1000 Q

1. Erste Berechnung Vieom = -

2. Pumpe mit ndchsthéherem Ve,
auswabhlen (siehe Tabelle)

3. Theoretischer Férderstrom dieser

Pumpe Queor = M

1000

4. Férderstromverlust Q ., gemaBi dem
druck Q. = f(p) (siehe Diagramm) -
Viskositét 10 ¢St oder 24 ¢St auswéhlen.

5. Verfligbarer Forderstrom Qg

6. Theoretische Antriebsleistung
= cheor. Xp

P theor 600

7. Den hydraulisch-mechanischen
Leistungsverlust P,,,, aus Kurve
entnehmen.

8. Berechnung der erforderlichen
Antriebsleistung P = Pyeor + Pyen,

9. Ergebnisse.

Gegeben
Férderstrom Q [Vmin] 60
Drehzahl n [min] 1500
Druck p [bar] 150
Beispiel :

—1000x60 _
Vgeom: = 9500 = 40 cmé/U
T6CR 014 Voo, = 46 cm/U
Qineor =% =69 I/min

T6CR (siehe Seite 4-8- 10) : Qy,,; = 6 I/min

bei 150 bar, 24 ¢St

Q. = 69 - 6 = 63 l/min

69 x 150
Pineor = é(T =17,3kW

T6CR (siehe Seite 4-8- 10) : Py, bei
1500 min’!, 150 bar = 1,5 kW

P=17,3+15=188 kW

Vgeom. = 46,0 cm3/U
Q.; =630 I/min $TECR 014

P =188kW

Diese Rechenschritte sind bei jeder Pumpenauslegung erforderlich.

o 200414985 --fomomm e
S B0 Zyklus
3
5 100
o

35

5 10
Zeit (min.)

T6 Pumpen kénnen kurzzeitig mit den Maximaldrticken betrieben werden, wenn der
mittlere Betriebsdriick unter Beriicksichtigung der Zykluszeit den maximalen Dauer-
Betriebsdriick nicht tbersteigt. Ein Betrieb der Pumpen gemén nachfolgendem Beispiel
ist nur dann zuléssig, wenn die Grenzwerte fir Drehzahl der Pumpe sowie Temperatur,
Viskositat und Sauberkeit des Betriebsmediums nicht Giberschritten werden.

Bei Druckzyklen von mehr Is 15 Minuten Dauer diirfen die Pumpen nur mit dem
zugelassenen Dauerbetriebsdruck betrieben werden.

Beispiel : T6CR - 014

Arbeitszyklus 4 min. bei 275 bar
1 min. bei 35 bar
5 min. bei 160 bar

(4 x 275) + (1 x 35) + (5 x 160)
10

Der ermittelte Wert von 193,5 bar liegt also unter dem zulassigen Dauerbetriebsdruck
von 240 bar fir T6CR - 014 bei Verwendung von H- LP- Olen.

=193,5 bar
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Katalog HY02-8001/DE Denison Hydraulikpumpen, konstant

Konstruktionsprinzip Baureihe T6*R Industrieausfihrung
Adapter mit EinlaBB VFV’ellet(lsei tiger A’f"’ggf Steuerplatte wird axial durch
\?esrl s’gf;’; {ﬁ;"g’iﬁ o Férderdruck angepreBt, um
SAEB - Leckageverluste zu reduzieren.
SAEC ™
Flansch 2-Loch-Stirnflansch
) nach SAE J744c.
h ¥ E Wellen in
Paf3feder-oder
II Vielkeilausfiihrung.
s ————— Nach SAE-oder
h Industrie- Norm.
) Rillenkugellager nimmt
Radlial-u. StoBkréfte auf.
Kupplung wird in
verschiedenen | Il [l
Ausfihrungen geliefert, o : ] i .
um Forderungen des ol - ==
SAI;: ir?ztflzg‘?tg:jvs. zu 2 Pumpeneinsétze (Cartridges)
SAE A sind austauchebare Baugruppen.
SAE B Sie beinhalten Hubring, Rotor,
SAE B-B Fliigel folgt der Fltigel, Kolben uns Steuerplatten.
SAEC Saugkurvenbahn infolge B
der Zentrifugal-u. Schnitt 90° Offnungen im Hubring Fliigel am groBen

Kolbenkraf ergeben optimalen Trennradius
Flillungsgrad. | (Oltransport)

icn

Saugkurvenbahn mit
ausfahrenden

Fligeln. Zelle wird

gréBer.

ﬁ
]
U

L]

1

s Schnitt B-B
| Kolbenkammer mit gleichem
! N Druck wie Betriebsdruck.
| Druckkurvenbahn 9 .
mit einfahrenden | \ A Flillbohrungen
B . . Fliigeln. Zelle speisen
Fillbohrungen speisen wird kleiner. \f’ Kolbenkammer.
Schnitt A-A Kolbenkammer.
Fltigel am Kleinen
Trennradius.
ANWENDUNGSVORTEILE ¢ Der hohe Maximaldruck bis 275 bar - bei kleinen Bauabmessungen reduziert die

Einbaukosten und fuhrt bei geringgerem Druck zu L&ngerer Lebensdauer.

¢ Der hohe volumetrische Wirkungsgrad, senkt die Wéarmeetwicklung und gestattet
minimale Drehzahlen bis 600 min-! bei vollem Betriebsdruck.

e Der hohe mechanische Wirkungsgrad, normalweise Uber 94%, reduziert den
Energieverbrauch.

e Der groBBe Drehzahlbereich von 600 bis 2800 min-! optimert in Verbindung mit den
groBen Foérdervolumina der Hubringe den Betrieb bei geringstem Gerduschpegel
und kleinsten Bauabmessungen.

e DerBetrieb der Pumpe mit einer hohen Viskositat (bis to 860 cSt) und/oder mit niedrigen
Drehzahlen, (bis zu 600 min™') I4B3t den Einsatz bei niedrigen Umgebungstemperaturen
mit minimalem Energieverbrauch und ohne Ausfallrisiko.

¢ Die geringe Druckpulsation (+ 2 bar) reduziert Leitungsgerdusche und erhéht die
Lebensdauer der sonstigen Komponenten des Systems.

* Die groBe Unempfindlichtkeit gegen Festpartikelverschmutzung aufgrund der
doppelten Fligeldichkanten erhéht die Lebensdauer der Pumpe.

* Die Vielfalt der Optionen (Férdervolumina, Wellenausfiihrung, lage der Anschliisse)
gestattet anpassungsfahigen Einbau.
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Wellen und Druckfliissigkeiten

Denison Hydraulikpumpen, konstant
Baureihe T6*R Industrieausfiihrung

EMPFOHLENE
BETRIEBSMEDIEN

ALTERNATIV VERWENDBARE
BETRIEBSMEDIEN

VISKOSITAT

VISCOSITAT INDEX

TEMPERATUREN

FILTRIERUNGSEMPFEHLUNGEN

BETRIEBSTEMPERATUR UND
VISKOSITAT

WASSEREINSCHLUB IM
MEDIUM

VIELKEILWELLEN UND
KUPPLUNGEN

PABFEDERWELLEN

ACHTUNG

WELLENBELASTUNG

T6-Pumpen kénnen mit den genannten Druckmedien betrieben werden. Optimale
Druckmedien sind Mineralole der Gruppe H-LP nach DIN 51525. Die Verwen-
dung anderer Flissigkeiten ist unter Einschrankung der Betriebsdaten maéglich.
Bei Verwendung von schwerentflammbaren Flissigkeiten erhdhen sich die erforderlichen
EinlaBdriicke geman den aufgefihrten Faktoren.

Die Verwendung anderer Fliissigkeiten als H-LP- Ole bringt eine Einschrénkung der Eckdaten
mit sich. In einigen Féllen muf3 der Eingangsdruck der Pumpe erhéht werden. Details siehe
Seite 4-8- 4.

Max. Startviskositat (Druck und Drehzahl niedrig)
Max. Betriebsviskositat (voller Druck, volle Drehzahl)
Optimale Betriebsviskositét .
Min. Betriebsviskositét bei nicht- H-LP- Olen
(voller Druck, volle Drehzahl)

Min. Betriebsviskositét bei H-LP- Olen
(voller Druck, volle Drehzahl)

860 mm?/s(cSt)
108 mm?/s(cSt)
30 mm?/s(cSt)
18 mm?/s(cSt)

10 mm?/s(cSt)

Mindestens 90. Hohere Werte verbreitern den Betriebstemperaturbereich.

Maximale Fllssigkeitstemperatur

HF-0, HF-1, HF-2 +100°C
HF-3, HF-4 + 50°C
HF-5 + 70°C
Biologisch abbaubare Flissigkeiten (Ester, Rapsole) + 65°C
Minimale Flissigkeitstemperatur

HF-0, HF-1, HF-2, HF-5 - 18°C
HF-3, HF-4 + 10°C
Biologisch abbaubare FlUssigkeiten (Ester, Rapsole) - 20°C

Die Druckflissigkeit ist bei der Beflllung des Systems und wéhrend des Betriebs so zu filtern,
daf die Festpartikelverschmutzung die Grenzwerte nach NAS 1638 Klasse 8 bzw.ISO 19/17/14
nicht Ubersteigt. Die Verwendung von Saugfiltern wird nicht empfohlen, wenn das System mit
schwerentflammbarer Fllssigkeit betrieben wird oder mit Kalstart zu rechnen ist. Saugfilter
missen Uberdimensioniert werden und diirfen keine Maschenweite < 150 um haben.

Die Viskositét sollte optimal den normalen Betriebstemperaturen angepaft sein. Fur den
Kalstart sollten die Pumpen bei geringer Drehzahl und geringem Druck gefahren werden, bis
das Medium aufgewarmt eine vertretbare Viskositét fiir den Vollastbetrieb erreicht hat.

Der maximal zulédssige Wassergehalt betragt

¢ 0,10% flr Mineraldl.

* 0,05% fir synthetische Flussigkeiten, Getriebedl und biologisch abbaubare Flissigkeiten.
Falls der Wassergehalt héher liegt, sollte die Flllung aus dem System entfernt werden.

* Die zur Welle passende Kupplung muf3 flexibel und selbstzentrierend sein. Bei starrer
Montage von Pumpe und Kupplung darf die lineare Abweichung 0,15 mm nicht tber-
schreiten. Die maximal zulassige Winkelabweichung der beiden Vielkeilprofile betragt
0,01 mm/10 mm Wellendurchmesser.

* Das Vielkeilprofil mu3 mit einem Schmierfett auf Molybdansulfidbasis oder dhnlichem
versehen werden.

e Die Kupplung muB3 eine Harte zwischen 27 und 45 HRC aufweisen.

¢ Das Profil der Kupplung muf3 der Klasse 1 nach SAE-J498b entsprechen.

Parker Pumpen mit PaBfederwellen werden mit hochfesten gehérteten PaBfedern aus
Stahl geliefert. Werden diese ausgetauscht, so ist eine Harte zwischen 27 und 34 HRC
erforderlich.

Die Aussrichtung von Paffederwellen muss innerhalb der Toleranzen der Vielkeilwellen
oben entsprechen.

Diese Produkte wurden in erster Linie fir Koaxial-Antriebe entwickelt, die keine axialen
oder radialen Kréafte an der Welle aufnehmen miissen. Bitte die Hinweise in den jeweiligen
Abschnitten beachten.
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